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rejoint

Les actualités sont nom-
breuses en cet automne
AGILIUM rejoint notre Groupe
pour proposer a nos Clients
et a nos futurs utilisateurs
des outils de modélisation
des procédures d’entreprise
(BPA) et d’automatisation de
processus (BPM).

Cettejeune équipe pilotée parPatrick
Emin apporte des compétences et
des technologies nouvelles que
nous allons renforcer en terme de
ressources et de financement.

Un projet  ambitieux et des
investissements importants  sont
programmés  actuellement  pour
faire évoluer et compléter cette suite
logicielle BPA/BPM et proposer
un outil toujours plus accessible et
plus «agile». Je vous invite a faire
connaissance avec ces équipes st
produits dans les articles joints.

D’autres nouveautés sont a
I'ordre du jour :

e Un travail important avec le
CTDEC (Centre Technique
du Décolletage) nous permet
de proposer les logiciels
COPILOT et QUASAR en
lien direct pour optimiser les
réglages des outils d’usinage

e | a présentation et le
lancement lors du salon
PROGICIELS en octobre
de la version 1 du progiciel
MESTRIA

Aujourd’hui 35  collaborateurs
sont a vos cotés et a votre écoute,
pour conforter cette approche du
«Work Sweet Work» (travailler
détendu) avec nos solutions !
a ftres

Merci de nous lire,

prochainement.

Henry ROMAGNY

<
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ERP / GPAO

EDITION DE PROGICIELS
GPAO - PILOTAGE DE LA PRODUCTION - CONTROLE QUALITE

* TRAVAILLEZ DETENDU

AGILIUM rejoint le groupe AWENSYS

La société AGILIUM, experte en BPM (Business Process Management), a rejoint
récemment le groupe AWENSYS. Elle permet d’enrichir les solutions logicielles du
Groupe. Le rapprochement avec AGILIUM permet d’étendre son offre sur des activités de
modélisation et de gestion des processus organisationnels.

es produits du groupe, GPAO,
|_contr6|e qualité et maintenant le

BPM s’associent naturellement dans
le domaine de la qualité et de la gestion
d’atelier, en milieu industriel. Mais le
rapprochement des structures ne doit pas
laisser penser qu’AGILIUM sera demain
limité a une spécialisation dans le « secteur
industriel - qualité et production ». AGILIUM possede
une solution pour la maitrise des processus métier de
la conception a I'exécution et ce dans des secteurs tres
divers tels que le secteur public, les services administratif
et finance, I'agro-alimentaire... C’est une boite a outil
qui S’adapte aux spécificités métier et au mode de
fonctionnement de chaque client.
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L'apport des compétences et la mutualisation des
ressources sont un point fort de I'entrée d’AGILIUM dans
le groupe. Cette derniere apporte toute son expérience en
terme de haute technologie. Agissant pour de multiples
secteurs d’activité sur des plateformes tres diverses,
les acteurs du produit BPM AGILIUM se doivent d’étre
technologiquement a la pointe et tres agiles afin de
s’interfacer rapidement.

Pour réussir ce challenge, un pdle service est constitué,

permettant de mettre en ceuvre les synergies issues de
I'expertise métiers de Quasar et Obilog . Des consultants de
profils complémentaires (experts fonctionnels, consultant
en technologie Web et Java, intervenant thématique en
modélisation de processus, en Bl...) constitueront une
équipe au service des projets des différentes entités du
groupe. D’autre part, la jeune équipe de développement
d’AGILIUM a mis en place la méthode « AGILE » pour
la gestion de ces projets de R&D. Pour rappel, c’est
un groupe de pratiqgues impliquant au maximum le
demandeur (client) qui permet une grande réactivité et vise
a la satisfaction réelle du besoin du client. Cette méthode
a fait ses preuves au sein d’AGILIUM et son adaptation
aux autres entités est en cours de réflexion.

Gage de réussite de ce rapprochement, les acteurs se
connaissent bien. En effet, les équipes ont eu I'occasion
de travailler ensemble a plusieurs reprises.

Tout d’abord, a I'occasion de la solution de MES (pilotage
d’atelier) : MESTRIA, issue d’une collaboration entre
7 éditeurs de logiciels et 2 laboratoires de recherche.
AGILIUM et QUASAR Solutions ont fait partie de ce projet
de « MES a la carte » : AGILIUM permet I'orchestration
des différents processus métier pendant que QUASAR
Solutions intervient dans la gestion de la qualité.

Pour exemple, sur le plan commercial, les produits du
groupe sont en place chez NEXCIS (13), jeune société
industrielle innovante dont I'objectif est de concevoir et
produire des panneaux photovoltaiques performants, et ce,
a moindre codt. Dans sa logique de production, NEXCIS
a d0 choisir deux logiciels pour obtenir une solution avec
un maximum d’avantages : AGILIUM intervient sur le «
process flow » et QUASAR assure le contrble qualité avec
son module SPC.

Des solutions qui se complétent bien, des synergies au
sein du groupe : de quoi réaliser encore de bien beaux
projets ensemble...

H.R.

Développer votre entreprise, structurer vos services,
organiser votre développement, a tout moment, vous
devez mettre en place ou faire vivre des processus

Les processus métierx: aa coeur
d’AGILIUM

métiers qui sont la clef de voute de votre organisation.
Ces processus sont votre valeur ajoutée.

otre systeme d’information, outil
\/critique dans votre chaine de création

de valeur et de contrdle de cette valeur
doit évoluer constamment.

La réponse Agilium

processus métiers.

Au gré des changements dans la conception,

Agilium est un produit couvrant les besoins
de modélisation et d’automatisation des

(berceau du World Wide Web), qui I'a créé
pour ses propres besoins de pilotage de
processus.

Propulsé par les technologies CERN sous le
signe de I'adaptabilité, Agilium est la solution

la production, ou la commercialisation de vos
produits et services, une approche processus
outillée avec agilité vous permet de garder le
contrdle sans perdre la dynamique.

Il permet de générer des applications full
web directement a partir de la vue métier
tout en apportant une solution d’intégration
au systeme d’information existant.

Agilium est le résultat de 80 années homme
de recherche et développement au CERN

qui renforce votre activité et votre fagon
singuliere de la développer.

PE.
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Vous avez un dgute sur les
conditions de reglement...

Vous devez établir une nouvelle condition de reglement
pour un client ou un fournisseur. Lors de la saisie de
cette condition de reglement, vous remplissez des
criteres de paramétrage tels que : jour d'échéance,
type d’échéance, nombre de jours d’échéance... Une
fois ces informations remplies, vous vous demandez
si le calcul de I'échéance va étre cohérent par rapport
a ce que vous attendiez. Pour en étre sOr, sachez que
VOUSs pouvez tester le fonctionnement directement dans
le produit.

Pour cela, aller dans le menu Controle facturation
fournisseur/Validation de facture. Saisissez le mode de
reglement a tester, et saisissez la date de votre choix
dans la zone « Date de facture ». A la validation de
cette saisie, la date d’'échéance calculée s’affiche en
dessous. Vous pouvez alors effectuer tous les tests
souhaités et vous assurer gue votre paramétrage est
conforme.

Vous devez saisir un code postal qui
n’existe pas...

Lors de la saisie d’une adresse, vous devez saisir un
code postal et le systéme refuse la saisie de celui-ci.
C’est gqu’il n'est pas saisi dans le systeme, il vous faut
I’ajouter.

Pour cela, double cliquer dans la zone du code postal,
vous atterrissez dans la fiche de saisie des codes
postaux / villes. Il vous suffit alors de faire F7 ou de vous
mettre en mode fiche suivi de I'activation du bouton
+ pour créer un nouvel enregistrement contenant le
code postal et la ville. A la fin de cette création, vous
pouvez rapatrier les informations par le retour classique
de zoom.

Saisie d’un PDP article...

Vous souhaitez saisir un PDP sur un article et lorsque
vous allez dans MRPII/PDP/PDP article, vous ne
visualisez pas votre article. Pour pouvoir saisir un PDP
article, il faut que celui-ci ait au moins un article de
vente associé. Tant que ce n’est pas le cas, larticle
n’est pas proposé en saisie de PDP.

Gestion du trop livré dans la préparation
de commande...

Différents parametres sociétés permettent de gérer
comme vous le souhaitez le trop livré dans la préparation
de commande. Deux d’entre eux sont particulierement
intéressants pour la gestion du trop livré :

STO/PREPLUS : dans tous les cas, le systeme informe si
la guantité préparée dépasse la quantité cadencée. Par
contre, le message n’est bloguant que si le parametre
société a une valeur alphanumérique a 1.

STOPREP/CTRL+ : ce parametre vient en complément du
précédent. Sila valeur alphanumérique du paramétre est a
1, alors le contrdle de trop livré est effectué mais en tenant
compte de la quantité colisée. Le systéeme empéchera un
trop livré d’une quantité supérieure a 1 colis.

Mettre une condition de visibilité sur les
chainages...

Si vous souhaitez faire un chainage d’une fenétre a une
autre ou d’un état a un autre, vous pouvez paramétrer
des chaihages dans Données de Base/Parametres/
Programmes et états/Chainage fenétre ou état. Alors
vous décrivez le point de départ et le point d'arrivée du
raccourci a utiliser.

Pour les plus avancés d’entre vous qui ont déja utilisé
cette fonction, sachez que vous pouvez aller plus loin
en conditionnant I'activation du chainage par rapport a
des conditions particulieres. Par exemple, proposer le
chainage de la lighe de commande vers I'OF li€, mais
seulement si la ligne de commande n’est pas soldée.

Pour faire cela, vous avez acceés a la zone « Gondition »
gui se présente sous forme de commentaire. Dans cette
zone, vous mettez une formule de type Infomaker, qui
sera utilisée comme un filtre. Si la condition exprimée
dans cette formule est respectée pour la ligne, alors le
chainage est actif, sinon, il est invisible par I'utilisateur.

FEM.

Présentation du connecteur entr; Copilot
Pro® Superviseur et la suite logicielle
QUASAR lors du salon INTERCUT

Le salon INTERCUT s’est tenu les 5 et 6 octobre dernier a Cluses. Rappelons que la
manifestation, organisée par le CTDEC en partenariat avec la ville de Cluses, le CETIM,
Arts et Métiers ParisTech et ENISE, était labélisée par les poles de compétitivité Arve
Industries et Viaméca. Ces 5e Rencontres Internationales de I’'Usinage ont présenté un
programme riche en conférences techniques et scientifiques, des ateliers techniques,

un espace d’exposition.
I’occasion de cet
evénement, le CTDEC et

QUASAR Solutions ont

eu le plaisir de présenter le fruit

C d’un développement collaboratif

autour du projet Copilot Pro®.

En effet, depuis février 2011,

les équipes travaillent a la mise

en place dun connecteur

permettant I'utilisation de la technologie Copilot Pro® via une suite logicielle SPC. Une conférence
a permis de présenter le projet et le public a été nombreux a poursuivre la visite au stand dédié.

Superviseur

CTDE

Centre Technigue de lndustrie du Décoletage

Depuis 2010, le CTDEC propose aux industriels le Superviseur Copilot Pro®, logiciel dédié au
pilotage de la position des outils. Ce produit innovant s’inscrit parfaitement dans le contexte
industriel d’aujourd’hui : co(ts piece de plus en plus faible, augmentation de la qualité des pieces,
réglage outils de plus en plus complexe... Suite a la mesure simultanée des cbtes de fabrication
piece, le systeme aide le régleur a effectuer les corrections nécessaires. L'acquisition et le transfert
des correcteurs outils se faisant en automatique, les temps de réglage et les taux de rebuts
se voient considérablement diminués. Les données sont capitalisées et les pratiques de ce fait
homogénéisées. Enfin, la qualité des lots de pieces est nettement accrue.

Un connecteur entre les deux solutions pour limiter les outils informatiques
dans les ateliers.

La société de décolletage Poppe-Potthoff Bonneville a déployé avec le CTDEC le Superviseur
Copilot Pro® dans ses ateliers. Equipé également avec la suite QUASAR, cet industriel a
rapidement vu l'intérét d’'une communication entre les deux systémes. Bénéficier de I'intelligence
de Copilot Pro® tout en conservant I'lHM tactile du logiciel SPC en place aux pieds des machines,
tel était le pari !

Depuis le début, le Superviseur Copilot Pro® a été développé par le CTDEC dans une philosophie
d’intégration car il ne faut pas multiplier les outils informatiques dans les ateliers. Il fallait que
I'intégration soit transparente, avec une interface unique entre le régleur et I'opérateur.

C’est chose faite avec le connecteur qui utilise, via un serveur de fonctions, les fonctionnalités du
superviseur. La configuration reste facile, les visiteurs du salon ont pu voir des cas de démonstration
au stand.

Le pilotage peut ainsi étre configuré facilement et converser avec
’application en place.

La configuration d’un projet de pilotage se fait d’abord dans le Superviseur Copilot Pro®, il est
ensuite associé a un projet QUASAR.

La gamme de fabrication comportant les différentes cétes de fabrication a mesurer est d’abord
créée. Les relations de pilotage sont ensuite saisies par le préparateur car le logiciel a besoin
qu’on lui indique les regles de correction, elles fournissent I'intelligence au superviseur.
Parallelement, une gamme de contrble est définie dans la suite QUASAR et I’'association entre le
projet Copilot Pro® et le projet QUASAR pourra étre effectuée par un simple « glisser / déposer ».

Tout cela est transparent pour le régleur qui, de son c6té, voit apparaitre un bouton « Copilot
Pro® » sur l'interface tactile QUASAR. Il n’a plus qu’a I’activer pour voir apparaitre les valeurs de
correction a I'écran.

Pour résumer, il est maintenant possible, grace a ce connecteur, d’afficher et de renvoyer les
correcteurs outils optimaux aux machines pour corriger les écarts constatés sur les cbtes de
fabrication et ceci de facon transparente pour le régleur, directement a partir du logiciel SPC.
Concretement, cela veut dire que les temps de réglage vont étre diminués et la qualité des lots
augmentée. Les procédures de réglage sont entierement capitalisées et les risques d’erreurs ou
de raisonnement sont considérablement réduits.

Un déploiement a plus grande échelle trés prochainement.

Ce développement marque
’aboutissement  d’'un  projet
de recherche initié suite a
la demande d’industriels et
confirme le besoin d’effectuer
des projets de R&D suivis
d’'une phase d’industrialisation
testée dans les entreprises de
décolletage.

Le connecteur est maintenant
en phase de test sur une piece
dans les ateliers de la société
Poppe-Potthoff Bonneville.
Un déploiement a plus grande
échelle  devrait  rapidement
suivre.

www.ctdec.com







